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Patent anspriiclxe 

Frasineiael fur eine eine Fraswalsse oder eine Fras>- 
scheibe aufweisende FraseinrichtUns, insbe»ondere 
zum Abfrasen f von Straftenbelagen , rait einem an einem 
Bnde eines Schaftes befindlichen Fraskopf and einem 
am anderen Scbaftende angef orroten, eine groflere Quer- 
schnittsflache aufweisenden FuB, der zur losbaren 
Aufnahmfe in eine auf der Fraswalze oder Frasscheibe 
befestigten Halterung ausgebildet ist, d a d u r ch 
gekennzeichnet, daft deir FuB (l) beid- 
Beits. zu einer Mittenquerschnittsebene (A) symrae- 
triscb aufgebaut und an sein freies Ende ein veite- 
rer Schaft (3) mit einem Fraskopf (5) angeformt 1st 
und die Halterung (26) in ihrera der Fraewalze (25) 
bzw„ Frasscbeibe benacfabarten Teil zur Aufnabroe des 
weiteren Schaftes (3) mit dem Fraskopf (5) ausgfebil- 
det ist, 
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2. Fraameiflal nach Anapruch l, d a d u r c h g a 
k • » n z a i c h n a t, dafl der ^ (l) ^ 
deateua einer zur Hit tenouerachnittaebene (A) eymme - 
trxsch angeordneten Ringnut (8, 37.38) zur AufnaW 
exnea Sicherungaringea (9) und die Halt 

einer it dan. Sicherungarxng (9) zuaa^enwxrken- 
dan Hxnterechneidung (35, 4o) versehen iat. 

3- FrHameiflal nach Anapruch 2, dadurch g e 
k a „ n z a x c n n a t, d a6 W ei zur Mxttenquer- 
achnxttaebene (a) aynunetriach angeordnete Rxngnuten 
vorhanden sind. 

4. FrKameiBel nach Anapruch 2 odar 3, dadurch 
« • ken „ z a i c h n a t, daB ala Sicherunga- 
ring (9) ain Sprengring vorgaaahan iat. 

5. Fraameiflel nach Anapruch 2 odar 3, dadurch 
« • ken n . a i c h n a t, daB ala Sicherunga- 
£xng ( 9 ) exn Ring aus exnam gumgxa laatiacha n'lrata'rxal 
vorgaaahan iat. - 

6. FrKameiBel nach Anapruch 5, dadurch g e 
k o n n . a 1 c h n a *, da0 e±n ^ (9) ^ 
hartalaatiachan Material vorgaaahan iat. 

7. FrKameiBel nach Anapruch 5 Oder 6, d a du r c h 

g e k a n n z e x c h n e t, daB exn Ring (9) «it 
exnam kreisf ormigen Querechnxtt vorgaaahan iat. 

8. FrKameiBel nach Anapruch 5 oder 6, dadurch 
6 « k e n n z a x c h n a t, dafl ain Ring (9) mxt 
exnem rechteckxgen Querechnitt vorgeaehen iat. 
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9* FrasmelBel nach einem der Anepriiche 1 bis B, d a - 
durch gekennzeichnet, dafl zvi- 
schen dem FuB ( l) und jedera Schaft (2,3) eine mit 
der der Fraevalze (25) bzw. Frasscheibe abgevandten 
5timflache abschlieflende Nut (lO,ll) zur Aufnabme 
einer ringFbrmigen Abdeckscheibe (12) vorgesehen ist* 

10. FrasmelBel nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daA die ringf brmige Ab- 
deckscheibe (12) aus einem gummielastischen Material 
besteht • 

11. FrasmelBel nach einem der Ansp ruche 1 bis lO, d a - 
durch gekennzeichnet, daB die Hal- 
terung aus einem an der Fraswalze (25) bzw. der Fras- 
scheibe bcfestigten Hauptteil (26) und einer in die- 
sen lbsbar eiaeetzbaren Buchse (42) besteht, deren 
Innenteil zur Aufnabme dee Fufles (1) ausgebildet 1st. 

12. Frfismeifiel nach Anspruch 11, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Buchse (42) auf 
ihrem Auflenumfang mit einer Ringnut (43) zur Aufnahme 
eines Siche rungs ring es (45) und der Hauptteil (26) mit 
einer mit dem Siche rungs ring (45 ) . zusammehwirkenden 
Hint era chnei dung (35) versehen 1st* 

13 ♦FrasmelBel nach Anspruch 12, dadurch g e - 
kennz e i chne t, daB die AuBenkontur der 
Buchse (42) gleich derjenigen des Frasmeiflelf uBes ( 1) 
gewShlt 1st. 
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14. FrasmeiBel nach einem der Anspruche 1 bis 1 3 
dadurch S * k e n n z e i c h n e t, ' 
Jeder F r a 8k op f (4,5, 13. 1*. 18) eine Anzahl von r a - 
d.alen Scblitzen (6,16) auf.eist. in denen als 
Schneiden wirkende hartmetallische Flatten (7,17) 



15. FrasmeiBel nach Anspruch 14, d a d u r c h s e 
ten T 7 "«/ * ' h « « daB die einzelnen Plat- 

,.jr:L: u einer — — — - 

16. FrasmeiBel nach einem der Ansp ruche 1 bis 13 d a 
durch « e k e n n z e i c h n e t, daB je- 
der Fraskopf einen vollstandig aus Hartmetall be- " 
stehenden Kopfteil (23.24) aufweist. 

17. FrasmeiBel nach einen, der Ansp ruche 14 bis 16, 



durch S e k e n n * e i" c h a ^ £ " 

der Fraskopf (4,5.13,23,24) konisch ausgebildet ist. 

18. FrasmeiBel nach einem der Ansprilche i4 bis 16, d a 
durch s a k e n n z e i c h n e t, daBder 
eine Fraskopf (13) konisch und der andere Fras- 
kopf (14) aylindrisch ausgebildet ist. 

19. FrasmeiBel nach Anspruch 14 oder 15, d a d u r c h 
g e k e n n z e i c h n e t, daB die Zahl der 
Schneiden an beiden Fraskopf en (4, 18) unterschied- 
lich groB gewShlt ist. 

20. FrasmeiBel nach einem der AnsprUche 14 bis 1 9 da 
d y c h S e k e n n z e i c h n e t, daQ ' das 
metallxsche Material an beiden Fraskopfen (4, 5, 13, 14, 18, 
23,24) unterschiedlich gewahlt ist. 
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Pr^smetBel fiir ein e Fraaeinrichtunjt . inabesonden 
zmn Abfrasen von StraBenbelagen 



Die Erfindung bniiht sich auf einen FrasmeiBel fur eine 
eine Fraswalae Oder eine Frasscheibe aufveisende Fras- 
eiurichtung, insbesondere s&um Abfrasen von Straflenbela- 
gen, mit einem an einem Ende eines Schafte* befindlichen 
Praskopf und einem am anderen Schaftende angeformten, 
eine grofiore Querschnittsf lache aufweisenden FuB, der 
zur losbaren Aufnahroe in eine an der Frasvalze oder Fras* 
scheibe befestigten Halterung ausgebildet ist. 



Bekannte FrasmeiOel dieaer Gattung bestehen aus einem 
Fufl, der in eine an der Fraswalze oder Frasscheibe ange- 



0300 1 1 /045S 



- 6 - 



2833292 



schweiBten Halterung mittels eines Sprengrings losbar 
gehalten i a t, einem von dem Full ausgehenden Schaft und 
einem an dem Schaft siteenden Fraskopf . Bex einem be- 
katmten FrSsmeiBel ist der Fraskopf In Form einer hart- 
metalliachen Spitze ausgebildet, die in das hohle Schaft- 
ende eingesetzt und mit dem Schaft hax tverlotet iat. 
GemaB einer eigenen alteren Patentanmeldung 

ist der Schaft an seinem, dem FuQ abgewandten Ende 
mit radialen Schlitzen versehen, in die hartmetallische 
Platten eingelotet sind. Bei anderen bekannten FrSsmei- 
Beln mit einem im wesentlichen rechteckformigen Quer- 
schnitt befindet sich am Ende des Schaftes auf einer 
Schmalseite eine hartmetallische Platte, die den eigent- 
llchen Fraskopf darstellt. 

Allen diesen Frasmeifleln ist der Nachteil gemeinsam, daS 
nach dem VerschleiB des Fraskopf es der restliche Teil 
des Meiflels, .i so der FuB und der Schaft nicht mehr wel- 
ter verwendet warden konnen. Insbesondere bei Fraswalzen, 
die mit mehreren hundert Frasmeifleln bestttckt sind, ftthrt 
dies *u einem unverhaltnismMfllg hohen Material aufwand pro 
abgefraster Vegetackeneinhelt und damit *u hohen FrSsko- 
a ton. 

Dieser Nachteil der bekannten FrSsmeiBel soil durch die 
Erfindung uberwunden werden. Es ist daher Aufgabe der Br- 
findung, einen FrSsmeiBel zu s chaff en, der eine bessere 
Ausnutzung des Meiflelmaterials gestattet. Insbesondere 
soli durch entsprechende Ausbildung des FrasmeiBels und 
gegebenenfalls der Halterung eine Senkung der Fraskosten 
pro Frasstreckepeinheit erreicht werden. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgeraafl dadurch gelost, UaA 
der Fufi beidseits zu einer Mittenquerschnittsebene symme- 
trisch aufgebaut und an sein freies Ende ©in veiterer 
Schaft mit e In era Fraskopf angeformt 1st und die Halter- 
ung in ihrem der Frasvalze bzw. FrHsscheibe benachbatten 
Toil zur Aufnahme des weiteren Schaftea mit dem Fraskopf 
ausgebildet ist. 

Durcb diese erf indungsgemaBe MaBnahme erfolgt eine Dop- 
pelnutzung des FuBea des Fraemeiflels, also desjenigen 
Teils des Fraameifiels, der ein besonders groBes Material- 
vo lumen aufweist. Im Hinblick darauf , dafc der Fraskopf 
den groBtenKoatenanteil des FrasmeiBels darstellt, ergiot 
sich fiir den DoppeXf rasmeifiel im Vergleich zu zwei einzel- 
nen FrasmeiBeln eine Einsparung von ungefahr 20 % m Parch 
entsprechende Ausbildung des Fraameifiels, der Halterung 
und der beide mlteinander verbindenden Hittel konnen, vie 
noch zu zeigen aein wird, die Fraskosten welter gesenkt 
warden. 

GemHfi einer vorteilhaften Ausfiihrungsf orm der Brfindung 
ist der FuB mit mlndestens einer zur Mittenquerschnitts- 
ebene symmetrlflch angeordne ten Ringnut zur Aufnahme eines 
Sicherungflringes und die Halterung mit einer mit dem Si- 
oherungsring zusammenwirkenden Hint erschnei dung veraehen. 
Da insbesondere beim Entfemen des Fraameifiels aus der 
Halterung die Ringnut bzw. die Hinterschneidung durch 
den Sicherungsring beschadigt werden konnen, empfiehlt 
es sich, wenn besondere Anforderungen an die Festlegung 
des Fufies in der Halterung gestellt werden, zwei zur Mi-fc- 
tenquerachnittsebene symmetrisch angeordne ta Ringnut en 
vorzuaehen , von denen die eine dem einen Meifiel und die 
andere dem an der en Meifiel zugeordnet 1st. Beide Rlngnuten 
konnen mit einer einzigen in der Halterung vorhandenen 
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Hin terschnei dung zusammenwirken . Es ist jedoch audi mog- 
lich, jeder Ringnut eine besondere Hinterschneidung in 
dor Halterung zuauordnen. Durch Letzteres ergibt sicb 
eino besondere flichere Verbindung, jedoch ist der dafur 
erforderliche FertigungsaufVand verhaltnismaBig grofl, so 
daB eine derartige Aus fun rungs form nur in Son der fall en 
Verwendung fin den wird. 

Als Sicherungaring zur Pestlegung des FuBes in der Hal- 
terung kann in zweckmafiiger Weise ein Spr^ngrlns vorge- 
sehen werden. Da jedoch durch einen metallischen Sprang- 
ring beim Herausziehen des FuBes aus der Halterung die 
Ringnut, in der flich der Sprengring befindet, sowie die 
Hinterschneidung in der Halterung beschadigt werden kon- 
nen - dies ist insbeaondere bei Sprengringen mit ein em 
rechteckigen Querschnitt und dann der Fall, wenn fur die 
Halterung und den FuB ©in im Vergleich zum Sprengring 
weicheres Material verwendet wird ist nach ein em wei- 
teren Gedanken der Erfindung als Sicherungaring ein Ring 
aus einem gummielaatischen Material vorgesehen. Im Hin- 
blick darauf, daB die Fraawalze bzw. Frasscheibe nur mit 
verhaltniamSBig geringen Drehzahlan umlauft und der Fras- 
meifiel bei Beanspruchung in die Halterung gedriickt wird, 
vermindert ein solcher Sicherungsring aus einem gummi- 
elastischen Material die Sicherheit der Festlegung des 
Frasmeiflela in der Halterung nicht bzw. allenfalls in 
einem vemachlSssigbaren Uinfang. Ein besonderer Vorteil 
einer solchen Festlegung des FrasmeiBels in derHaltorung 
besteht darin, dafl der FrasmeiBel wesentlich leichter und 
schneller und insbeaondere ohne Hilfswerkzeuge aus der 
Halterung entfernt werden kann, so daB die Umrustung der 
Fraswalze bzv, der Frasscheibe mit wesentlich geringeren 
Kosten verbunden ist. Dies aber wirkt sich wiederum sen- 
kend auf die Fraskosten aus* 
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Als besonders zvreckmaBig hat sich ein Ring aus einem 
hartelaatischen Material erwiesen* Ein aolcher Ring 
verbindet in besondera guns tiger Weise die vorstehend 
geschilderten Vorteile in der Handhabung und die ge- 
wtinschte Sicherheit in der Festlegung des FrasmeiBels 
in der Halt^rung. Ala zweckmaBig hat es sich endesen, 
einen Ring mit einem kreisformigen Querachnitt vorzu- 
BGlien. Mit einem aolchen Ring la lit sich der Prasmei- 
Bel besonders schnell und leicht in die Halterung ein- 
aetzen und aua dieser wieder entfernen. Wird ein ge- 
ateigerter Wert . auf die Sicberheit der Pestlegung des 
Frasmeiflela in der Halterung gelegt, sei es, daB die 
Frasvalze bzw. Fraaacheibe mit verhaltnisma'Big hohen 
Drehzahlen betrieben warden soli, sei es, dafi die Fras- 
meiBel varhaltniaraaBig groB und damit schyrer Bind, so 
empfiehlt ea sich/ einen Ring mit einem recbteckigen 
Querachnitt vorzusehen. 

GemaB einer vort eilhaf ten Ausfiihrungsfonu der Erf in dung 
ist zwiacben dem FuB und jedem Schai*t eine mit der/ der 
Fraswalze bxw. Fraaacheibe abgewandten Stirnflache ab- 
acblieflende Nut zur Aufnahme einer ringformigen Abdeclc- 
achelbe vorgesehen. Die Abdeckacheibe , die am zweckma- 
Bigaten aua einem gummielaatlachen Material beateht, soli 
verhindem, daB Staub, Sand und anderes kleinatkomigea 
Frasgut in den Zwischenraum zwischen der Halterung und 
dem FuB eindringen, sich dort feetsetzen und den FuB in 
der Halterung festklemmen kann. Ein aolcher Klemmeffekt 
tritt namlich bei den bekannten Frasmeifleln nicht sei ten 
auX und erschwert die Entfemung der FrasmeiBel aus der 
Halterung nicht unbetrachtlich ♦ Durch das Anbringen einer 
Abdeckacheibe kann dieser Bffekt eliminiert und sicher- 
gestellt warden, daB der FrasmeiBel ohne Suhwierigkeiten 
aua der Halterung entfernt warden kann. Auch dies wirkt 
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sick aenken.d auf die allgeraeinen Fraskosten aus. 

Nach einem weitaren Gedanken der Erfindung besteht die 
Haltening aus einem an der Frasvalze bzw. der Fraascheibe 
befestigten Hauptteil und einer in diesen losbar einsetz- 
baren Buchse, deren Innenteil zur Aufnahme dee Fufies 
ausgebildet ist. Durch diese Zweiteilung der Halterung 
beateht die Moglichkeit, Frasmeiflel unterschiedlicher 
Querschnittsabmessung in die Halterung einaetzen zu kon- 
nen. Ks ist dann lediglich erf orderlich , die fiir einen 
bestimmten Fraameiftelquerachnitt vorgeaehene Buchae go- 
gen eine einem anderen Frasmeifielquerschnitt xugeordnete 
Buchse auazutauachen. Hi er durch kann die Fraseinrichtnng 
in optimaler Weise an die verachiedenen StraBenbelage 
angepaBt warden, was sich in einer ErhShung der Fras- 
vorechubgeschwindigkeit, einer Verringerung dea Fraskopf- 
varacblaiflas und einer Erhohung der Frastiefe auswirkt. 
Eine Senkuug der Fraskosten pro Frasstreckeneinheit ist 
die Folge. In einer bevorzugten Ausfiihrung sf orm ist die 
Buchse auf ihrem AuBenumfang mit einer Ringnut zur Auf- 
nahme einea Sicherungsringes und der Hauptteil mit einer 
mit dem Sicherungaring zuaammenwirkenden Hinteracbnei- 
dung versehen* Als Si che rungs ring kommt wiederum ein Spre ng . 
ring oder, was beaondera zweckmafiig ist t ein Ring aus einem 
gummielastischen Material in Frage. Dem zuletzt genannten 
Ring wird dabei im allgemeinen der Vorzug zu geben aein, 
da er ein leichtea Einsetzen und Herausnehmen der Buchse 
aus der Halterung sicherstellt . Als beaondera zwreckmafiig 
hat es aich erwiesen, die AuBenkontur der Buchse gleicix 
derjenigen des FrasmeiBelfuBes zu wahlen. Auf diese Vex- 
se kann die fiir die Buchse vorgeaehene Offnung in der 
Halterung gleichzei tig auch zum Featlegen einea Fraa- 
raeiBels herangezogen werden. Mit anderen Wort en, der 
Frasraei&el mit der gro&ten zugelassenen Querschnitts- 
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abmessung kann dann ohne die Zuhilf enahme einer Buchse 
unmittelbar in dor Halterung festgelegt we r den , wahrend 
fur alle anderen Frasmeifiel mit einer kleineren ftuer- 
schnittsabmessung entsprechende Buchsen in die Halte- 
rung eingeaetzt werden* 

In einer vorteilhaf ten Auefiihrungsfonn dor Brfindung ist 
jeder Fraskopf mit einer AnzahJL von radialen Schlitzen 
verseben, in denen als Schneiden wirkende hartmetalli- 
sche Platten aitzen. Diese Flatten sind am zweckmaflig- 
Bten zu einer sternf ormigen Binheit zusammengef aBt • Bine 
derartige Ausbildung der beiden Fraskopfe hat gegeniiber 
der ebenfalls moglichen Ausf iihrungsf orm, bei der Jeder 
Fraskopf einen vollstandig aus Hartmetall bestehenden 
Kopfteil auaveifit, den Vorteil, daB er billiger ist und 
mi thin die Fraskosten pro Frasstreckeneinhelt geringer 
sind als bei dent Fraskopf mit einem vollstandig bus 
Hartmetall hergeatellten Kopfteil. 

Als zweckmafiig bat es sich erwiesen, jeden der beiden 
Fraskopf© unabhangig von s einem Aufbau koniach auszubil- 
den. Unter UmstHnden kann es jedoch auch vorteilhaf t 
sein, den einen Fraskopf koniscb und den anderen zylin- 
drisch auazubilden. Man erbalt auf diese Weise einen 
FrasmeUael mit zwei unterschiedlich geformten Fras- 
kbpfen, von denen der eine beiapielsveiae insbesondere 
fUr StraBendecken aus Asphalt und der andere insbeson- 
dere fur StraBendecken aus Beton V erven dung findet. 
Durch Umstecken der doppelkopf igen FraameiBel kann die 
Fraaeinrichtung vor Ort ohne Schwierigkeiten auf die je- 
weiligen Stra&endeckenverhaltnisse umgerustot verden. 
Aus demselben Grund empfiehlt es sich, bei Fraskopf en 
rait radialen Schlitzen und darin angeordneten hartme- 
tallischen Platten die Zahl der Schneiden an beiden 
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Fraskopfen unterschiedlich grofl zu wahlen. Ebenso kann 
es vorteilhaft aein, beide Fraskopfe mit verschiedenen 
hartrae tallischen Materialien aus zuriis t en . Diese vorge- 
n arm ten Mafinahraen konnen sovohl einzeln als auch ±n Kom- 
bination realisiert sein. Die unterschiedliche Ausbil- 
dung der beiden Fraskbpfe in Form, Material, Schneiden- 
zahl und dergleichen fUhrt dazu, dafi mit zwei uiiter- 
echiedlichen DoppelmeiBelsorten alle vorkommenden Stra- 
Benbelage optimal abgefrast werden konnen t wobei die An- 
passung der Fraseinrichtung an den jeweiligan Straflenbe- 
lag rasch und ohne Schwierigkeiten vorgenommen warden 
kann. Die sich dadurch ergebende vesentliche Praskosten- 
senkung liegt auf der Hand. 

Die Erfindung sei anhand der Zeichnung, die in zura Teil 
schematifljcher Darstellung Ausfiihrangsbeispiele enthalt, 
naher erlautert. £a zeigen 



Figur 1 eine Seitenansicht einea Frasmeliiels mit 
zwei gleichen Fraskopfen, 

Figur 2 eine Seitenansicht eines Frasmeifiels mit 
zwei unterschiedlichen Fraskopfen, 

Figur 3 eine Seitenansicht eines anderen Frasmeifiels 
mit zwei unterschiedlichen Fraskopfen, 

Figur k eine Seitenansicht eines anderen Frasmeifiels 
mit zwei gleichen Fraskopfen, 



Figur 5 eine teilgeschnittene Seitenansicht eines 
in einer Haltemng sitzenden Frasmeifiels 
nach Figur 1, 
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Figur 6 eine teilgeschnit ten e Seitenansicht 

eines in einer Halterung sitzenden Pras- 
meiliels nach Figur i mit zwei Ringnuten 
und 

Figur 7 eine auseinandergezogene Darstellung einer 
Halt ©rung, einer dafur vorgesehenen Buchse 
und eines Frasmeifiels geroafi Figur 1. 

Der in Figur 1 dargestellte Frasmeiliel besteht aus einem 
Fufl l, der beidseits zu einer Hi ttenquer sennit tsebena A 
symmetriscb aufgebaut ist und an jeweiis einer seiner bex- 
den Stirnseiten in einen Schaft 2 bzw. 3 ubergeht f von de- 
nen jeder an seinem freien Ende einen Fraskopf 4 bzw. 5 
tragt. Jeder der beiden Fraskopre 4 und 5 ist mit vier r 
Jeweiis urn ?0 Winkelgrade zueinander varsetzten, radialen 
Schlitzen 6 versehen, in denen sich jeweiis eine hartme- 
tallische Platte 7 befindet. Alls vier hartmetallischen 
Platton 7 bilden eine einstiickige, s temf brraige Einheit. 
Die Einheit ist mit dam Fraskopf 4 bzw* 5 durch Hartloten 
verbunden. Symmetrise** zur Mittenquerschnittsebene A ver- 
lauft eine Ringnut fi zur Aufnahme eines Sicherungsringes 9 
(vgl. Figur 5). Zwischen dem Fufl 1 und jedem der beiden 
Scfaafte 2 bzw. 3 ist jeweiis eine weitere Ringnut 10 bzw. 
11 vorhanden, in die eine ringf ormige Abdichtscheibe 12 
(vgl. Figur 5) einsetzbar ist # 

Der Autbau des Doppelf rasmei0els in Figur 2 ist prinzipiell 
der gleiche wie der jenige des zuvor bescbrifcenen Frasmei- 
liels. Lediglich die beiden Fraskop£e 13 und 14 unterschei- 
den sich. von denjenigen des Frasmeiliels nach. Figur 1. Bei 
dem Fraskopf 13 regen die einzelnen hartmetallischen Plat- 
ten 7 iiber die konische Kontur des Schaftendes hinaus, 
wahrend. sie zuvor mit dieser Kontur abschlossen. Zudem 
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1st der Fraskopf lk anders aufgebaut als der Fraskopf 13, 
und zwar besitzt or eine plane Stirnflache 15 mit vier 
Jewells urn 90 Winkelgroda zueinandor versetzten Schlit- 
zen 16, in die Tdederum vier hartmetallische Platten 17 
etwa rechteckiger Abmessung eingelotet sind. Die Plat- 
ten 17 bilden wiederum eine einstiickige, sternformige 
Einlieit und ragen mit ihren freien Langskanten iiber die 
Stirnflache 1$ hinaus. 

In Figur 3 1st ein Doppelfrasmeiflel dargestellt, bei dem 
der Schaft 2 in ein en koniscnen Fraskopf 4 mit vier um 90 
Winkelgrade zueinander versetzte Platten ubergeht t vah- 
rend der Schaft 3 in einen koniscnen Fraskopf 18 mit drei 
um 120 Winkelgrade zueinander versetzte Platten Ubergeht. 
Der iibrige Aufbau des Doppelf rasmeiflels entspricht dem- 
Jenigen der Figur 1. 

Bei dem in Figur k dargestellten Doppelf rasmeia el ist je- 
der der beiden Schaf te 2 und 3 mit einer Ausnehmung 19 
bzw. 20 versehen, in die Jewells ein vollstandig aus 
Hartmetall bestehender Kopfteil 21 bzw. 22 eingesetzt 
ist. Jeder der beiden Kopf telle 21 und 22 besitzt ein 
koniaches EndstUck 23 bzw. 24, das den eigentlichen Fras- 
kopf bildet. 

Zur Festlegung der vorbeschriebenen Frasmeifiel an einer 
Fraswalze 25 bzw. einer Frasschelbe ist eine Halterung 26 
vorgesehen, die auf die AuBenoberflache 27 der Fraswalze 
25 angeschweiBt ist. Die Halterung 26 ist etwa in ihrer 
Mitte mit einem Innenbund 28 versehen, durch den die Hal- 
terung 26 in einen Raum 29 zur Aufnahme des Schaftes 3 
mit dem Fraskopf 5 und einen Raum 30 zur Aufnahme des 
FuOes 1 unterteilt ist. Die dem FuB 1 zugewandte Seite 
des Bundes 28 1st mit einer Fase 31 versehen, auf der 
sich die am FuB beflndliche Fase 32 bzw. 33 abstiitzen 
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kann. Im Kaum 30 der Halt erring 26 ist eine Nut 34 vor- 
gesehen, deren vordere Kante eine Hint erschnei dung 35 
bildet* Die Nut 34 ist der Nut 8 im FuB 1 benachbart, 
so dafi der Sicberungsring 9 , der aus gummielastiscbem 
Material bestebt , In beide Nuten 8 und 34 gedriickt wird 
und somit der Fufl 1 in der Halterung 26 so festgelegt 
ist, daB er nur gegen eine in Richtung des Pfeiles R 
wirkende Kraft aus der Halterung 26 berauagezogen wer- 
den kann. 

Die Lange der Kammer 30 der Halterung 26 ist so gelegt, 
dafi die Stirnseite 36 der Kammer mit der dem Fufl 1 be- 
nacbbarten Seitenflache der Nut 10 abscnlieflt. In die- 
ser Nut befindet eicb die Abdeckscheibe 12, die aus 
einem gummielastiscben Material bestebt und den Raum30 
nacb auflen bin gegen das Eindringen von Staub und klei- 
neren Fraapartikeln abschirmt. 

Bel der Ausfuhrungsfonn nacb Figur 6 sind im Pufi 1 des 
Frasmeiflela *wei *ur Mittenquerscbnittsebene A symme- 
triscb angeordnete Ringnuten 37 und 38 vorhanden, von 
denen Jewells eine mit einer asymmetriscb zur Mitten- 
querscbnittsebene A in der Halterung 26 vorgesebenen 
Nut 39 bzv. der von dieser Nut 39 gebildeten Hint e ar- 
se bnei dung 40 ausammenwirkt. Die Nut 37 bzv. 38 dient 
wiederum zur Aufnahrae eines Sicberungsringes 9 aufl einem 
gummielastiscben Material. 

In Figur 7 ist eine zweiteilige Halterung 4i dargestellt, 
die aus dem Hauptteil 26 und einer Bucbse 42 bestebt, die 
im Hauptteil 26 losbar befestigt werden kann. Die Bucbse 42 
ist auf ihrem Auflenumf ang mit einer Ringnut 43 und an ib- 
rem einen Bnde mit einer Fase 44 versehen. Die Abmessun- 
gen und die Lage der Nut 43 und der Fase 44 sind so 
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gevahlt, daB die Nut 43 der Nut 8 in, Fufi i des Fras- 
meiBels und die Pase 44 der Fase yj. b Zw . 33 des Fras . 
meiBels entspricht. Dies bedeutet, daB beim Einsetzen 
der Buchse 42 in den Hauptteil 26 der Halterung die 
in der Halterung 26 befindliche Nut 34 mit der Nut 43 
korrespondiert und die Fase 44 in Anlage an die Fase 31 
konunt. Die Featlegung der Buchse 42 in der Halterung 26 
erfolgt mittels des Sicherungsringes 4 5 , der i„ die bei- 
den Nuten 3 4 und 4 3 eingreift und aus einem gummi^elasti- 
schen Material hergestellt sein kann. In die Buchse 4 3 
kann dann ein hinsicbtlich seiner Querschnit tsabmessun- 
gen kleinerer FrSsmeiBel eingesetzt werden. Zu diesem 
Zweck ist die Buchse 42 mit einer Schulter 46 verseben, 
die an ihrem dem Fufl l des FrasmeiBels zugewandten SeL- 
te eine Fase 47 tragt. In. Bereich der Nut 4 3 ist im In- 
nern der Buchse 42 des veiteren eine Nut 48 vorhanden, 
die mit der Nut 8 des FrasmeiBels zu B ammemdrkt, und in 
der sich der Sicherungsring 9 befindet. Wirkungsmaflig 
entspricht dem Bund 46 der Buchse 42 der Bund 28 der 
Halterung 26, der Fase 47 der Buchse 42 die Fase 31 der 
Halterung. 26 und der Nut 48 in der Buchse 42 die Nut 34 
in der Halterung 26. Demzufolge kann ein Frasmeiflel gro- 
Berer Querschnittsabmessung ohne Buchse 42 unmittelbar 
in die Halterung 26 eingesetat werden, vie dies bei- 
spielsweise in Figur 5 dargestellt ist, wahrend ein 
FrasmeiBel mit einer kleineren Querschnittsabmessung 
als der Innenabmessung der Halterung 26 mittels einer 
Buchse 42 in diese einsetabar ist. Die Wanddicke der 
Buchse 42 hangt hierbei von der Differenz der Quer- 
schnittsabmessung des FuBes 1 des FrasmeiBels und der 
inneren Querschnittsabmessung der Halterung 20 im Be- 
reich der Karamer 30 ab. 
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